A recognized green
technology
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A Metalurgia do pd é um processo de conformacdo metdlica que parte da fabricagdo dos
pos metdlicos, matéria prima base para obtencdo das pegas. Uma vez produzidos, os pos
metalicos sdo compactados em prensas com ferramentais adequados e capacidade de
compactacdo variada, geralmente entre 20 e 500 toneladas, dependendo da complexidade
e geometria do componente a ser desenvolvido. Apds a compactacdo, a peca segue para o
processo conhecido como sinterizacdo, onde basicamente a peca é aquecida a uma
temperatura abaixo, porém geralmente préxima, ao ponto de fusdo do material em
questdo, sob uma atmosfera controlada de gases especificos (Endogas, N2, H2, etc..), que
confere ao aglomerado de p6 compactado, rigorosas propriedades fisicas e mecanicas,
tolerancias e acabamento pré-determinados. Mesmo levando-se em conta operagdes
posteriores eventualmente necessdrias de usinagem, calibragdo e acabamento, o processo
de Metalurgia do pé utiliza cerca de 97% da matéria prima original, evitando geragdo de
perdas, conservando energia e reduzindo custos ao longo da cadeia produtiva.

O setor automotivo é o que mais usa as pegas sinterizadas da METALPO. Em um automével
sdo utilizados, em média, 65 componentes sinterizados. Eles podem ser encontrados em
amortecedores, engrenagens em geral, bombas de direcdo hidraulica e de éleo, sistemas
de freios e cambio, etc.. No Brasil, um carro possui em sua composi¢do aproximadamente
12Kg de componentes sinterizados, o que representa menos da metade do que utiliza hoje
um carro produzido nos EUA, por exemplo.

Entre as principais vantagens da Metalurgia do p6, a questdao ambiental e o baixo custo em
larga escala sdo caracteristicas que chamam a atencgao.




Informativo Técnico

Na producgdo das pegas sinterizadas, utiliza-se pouca energia e as perdas de material sdo
minimas quando comparadas a outros processos convencionais. A entidade norte-
americana Metal Powder Industries Federation (MPIF), recentemente instituiu a marca
registrada “PM — A recognized green technology”, reconhecendo e classificando a

Metalurgia do pé como um processo amigavel ao meio ambiente, uma referéncia de
tecnologia verde e sustentabilidade.

A METALPO oferece ao mercado um amplo e flexivel portfélio de pecas sinterizadas,
desenvolvidas por sua equipe de engenharia desde a concepg¢do da matéria prima e projeto
do ferramental, atendendo principalmente as industrias automotivas e de
eletrodomésticos no Brasil e no exterior. J&4 os pds metalicos, ndo-ferrosos de Cobre,
Estanho e suas ligas, produzidos pela METALPO, sdo oferecidos aos segmentos de
sinterizados, ferramentas diamantadas, fric¢ao, entre outros.

Lider de mercado nacional também nos segmentos de tratamento térmico, equipamentos
industriais e refratdrios, o Grupo Combustol & Metalpé oferece uma série de produtos
com altatecnologia, tradi¢do e exceléncia na qualidade.
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Visite o nosso site e conhega mais sobre a Metalurgia do pd e sobre o Grupo Combustol & Metalpé
www.metalpo.com.br ou www.combustol.com.br
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METALPO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
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