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Tratamento a Vacuo

TEMPERA A VACUO

Os fornos da Divis&o de Tratamentos Térmicos estéo capacitados para temperar
a vacup pecas com dimensdes maxdmas:

Comprimento (mm) Largura (mm) Altura [mm)] Carga Maxima (kg)
900 600 600 600

VANTAGENS DA TEMPERA A VACUD

} Uniformidade de aquecimento e resfriamento

» Uniformidade de resultados metalirgicos — microestrutura (propriedades mecanicas)
» Beducdo de efeitos deletérios como empenamentos e distorges dimensionais

b Evitar a oxidacdo superficial intergranular

b Evitar o fendmeno de descarbonetacao [reducao do teor de carbono superficial)

» Processo ambientalmente amigavel - atende 150 14000

APLICACOES

b Matrizes para injecéo e extrusio de aluminio

b Matrizes para forjamento a quente e conformacio a frio
b Moldes para injecao de plastico

} Ferramentas de corte, repuxo, dobra, e laminacao

Agos Temperaveis sob Vacuo

Trabalho a Quente Trabalho a Frio Inox Martensitico
OIN AlsI DIN Als| DIN AlSI
1.2365 H10 1.2379 D2 1.4006 410
1.2343 H11 1.2080 D3 1.4034 420
1.2606 H12 1.2436 D6 1.4057 431
1.2344 H13 1.4125 440C
1.2581 HZ1 1.4542 B30
Acos-Ferramenta: todos s8o0 temperaveis
1.2714 SF3

Acos Rapidos/ Sinterizados: todos s8o0 temperaveis
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